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Ubersicht

= Rechtliche Grundlage
= Uberprifungspflichtige Pflanzenschutzgerate, Ausnahmen
= Vorkontrolle

= Gerateuberprufung

= Spritzpistolen und —Lanzen
» Gewissenhafte Vorbereitung
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Rechtliche Grundlage

EU Richtlinie 2009/128/EG uUber einen Aktionsrahmen der
Gemeinschaft fur die nachhaltige Verwendung von Pestiziden

NO PflanzenschutzgerateUberprifungsverordnung

vom 16.12.2014,
ausgegeben am 30.12.2014
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Uberprifungspflichtige

Pflanzenschutzgerate

Folgende Pflanzenschutzgerate miussen regelmalig uberpraft werden!

» Pflanzenschutzgerate fur Flachenkulturen (Feldspritzen, Flachenspritzgerate
fur z.B. Golfanlagen, etc.)

Ing. Robert Diem/ Nr.: 4



Uberpriifungspflichtige

Pflanzenschutzgerate

» Pflanzenschutzgerate fur Raumkulturen (Gerate mit vertikal ausgerichteten
Spritz- und Spruhgestangen; Spritzen fur Wein-, Obst- oder Hopfenkulturen,
Geblasespruher zur Bekampfung der Kastanienminiermotte, Spargelspritzen,..)

» Tunnelspruhgerate fur den Weinbau
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Uberpriifungspflichtige

Pflanzenschutzgerate

» Sonderausstattungen und Zusatzeinrichtungen wie z.B. Spritzpistolen,
Unterstockspritzgerate, Mulchgerate mit Dusenaufsatz fur Herbizide, etc.
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Uberprifungspflichtige

Pflanzenschutzgerate

= Spritz- und Spruhgestange an Schienenfahrzeugen
=  Spritz- und Sprihgestange an Luftfahrzeugen

=  Stationare und teilstationare Pflanzenschutzgerate z.B. in
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Ausnahmen

Von der regelmaRigen Uberpriifung ausgenommen sind:

» Handgehaltene sowie schulter- oder rickentragbare Gerate
(Spruhflaschen, Druckspeicherspritzen, Streichgerate, handbetatigte
oder motorbetriebene Ruckenspritzgerate,..)

» Gerate und Vorrichtungen die ausschliel3lich zur Ausbringung von
Nutzlingen eingesetzt werden
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Vorkontrolle

Sinn der Vorkontrolle ist:

= Die Sicherheit fur Kontrollpersonal und Anwender zu gewahrleisten

= Zeitvergeudung bei der Uberprifung zu vermeiden; offensichtliche
Schaden und Mangel miissen vor der Uberpriifung behoben werden!

Die Vorkontrolle erfolgt in Form von:

= Sichtkontrolle (Sk) und/oder Funktionsprufung (Fp)
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Vorkontrolle

Reinigung, auf’en und innen, Filter, Dusen,.... Sk

Dichtheit, auch unter Druck Sk
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Vorkontrolle

Kraftibertragung: Gelenkwelle inkl. -schutz + Sicherungskette Sk, Fp
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Vorkontrolle

Arretierung klappbarer Teile Sk, Fp : \&m\\\\\\\\\_\\\\\\ RN
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Vorkontrolle

bewegliche Teile, Schutzvorrichtungen (Schutzgitter ) Sk

Geblase: Flugel, Verformungen, Risse, Schutzgitter, vibrationsfreier
Rundlauf, Kupplung,... Sk, Fp
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Gerateuberprufung nach Teil lll

= Die sachkundige Person, in deren Eigentum oder
Verfugungsberechtigung das Gerat steht, muss wahrend der
Kontrolle anwesend sein und zwar mit einem Traktor, mit dem das
zu prufende Gerat ordnungsgemalf betrieben werden kann!

= Der Spritzflussigkeitsbehalter des Pflanzenschutzgerates muss
bis zum Nennvolumen mit reinem Wasser gefullt sein.

Offensichtliche und bekannte Mangel sind vor der
Kontrolle zu beheben!
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Gerateuberprufung nach Teil lll

Gepruft wird:
Spritzflussigkeitsbehalter
Filter und Siebe
Pumpenleistung
Messeinrichtungen, Stellteile, Regeleinrichtungen (Armatur)
Druckanzeige (Manometer)
Dusenbestuckung und -ausstol}
Ruhrwerkswirkung (Sichtkontrolle)
Vertikalverteilung
Leitungen
Geblase
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Gerateuberprufung, Checkliste

Checkliste fiir die Pfl lle nach tzlichen B
o Gerate mit vertikalem Gestinge (Geblisespriiher) Jull 2015
Sach- Anforderung Uberpriifung Kriterien 0| G| X[ Mess
wverhalt -wert
4.2 igung Gerdt innen und sulien ssuber 0o
4.3, Kraftiiberiragung Sicht- und intakter
; 2 esin Gibermi il der Od
44 gliche Teile inrichtung und intakt dd
4.5 Leitungen Sichtkontrolie bei Dichtheit von Pumpe, Behélter und Lem.l:g)el‘
stehender Fumps | keine @ i Sch flen und Biegung
: keine Einschnitte, Risse, Briiche, Knicke ooo
:e‘::r_ befestigt und frei von Kormosion (Hydraulik)
4.6 Bauteile und keine i = gen, Komosion bzw.
kontrolle & = s aono
Zur in 0.
47 und Teile {C werden
Teile Funktionspriifung | sicherin Position gehaht gong
4.8 Geblise X und 5 Risse,
481 F priifung | ¢ 3 g in Ordnung, keine aono
W X bei der Zapfwelle
4.8.2 Kupplung F einwandfreie Funktion aog
Tam | 121 5 in Ordnung und dicht o [d
13 1.3.2 Einfills (< 2mm, wano. |0 |[d
Spritz- | 1.3.4D fir D) o [d
brithe- 1.3.5Fi vom F und/oder gut shlesbar aodd
behiter [ 136 umweh- und i odd
1.6.1 Ausriistung mit Sichtkontrolle Saug- und Druckfiltter vorhanden und in Ordnung,
s Filtern {Druckfilter) 4 d
162 F Fil in ist bei gefillitem Behilter chne
:i:er Abflielen von Brithe sus dem Behsiter maglich e i
163 A und | F instze sind keine
vonFi ; B ik i O O
Messung bei Pump und 8bar | O O
Teil I
= 1.1.2F ' F max. 10 % des Arbeitsdruckes O a
Pumpe 1.1.3 Dichtheit Sichtkontrolie Pumpe(n} muss {miissen) bei max. I I
dicht sein
Teil Il 1.4.1 Aligemeines Sichtkontrolle und | slle Mess-, Schalt-, und Regeleinrichtungen milssen
14 F K i und dicht sein 595
Messein- | 1.4.2 Stelheile und wom Bedienplatz aus mégiich,
richtung, F ¥ 5 sller Diisen, a a
Sreliteile nur nach einer Seite maglich
1431 und | D ige vom p aus ablesbar,
Teidl 11 Messung D mind. 60 mm (40 mm b. gdd
143 1.4.3.2 Analoge Sichtkontrolle 0,5 bar Skala fiir Arbeitsdruck bis 15 bar, dariiber
Diruck- D i 2 bar bis zum max. {20bary ooo
anzeige 1.4.3.3 Genawigkeit der Messungin mind. | Genauigkeit : max. Abweichung von +-10%,
D L 4 Schritten Messung bei 6,10, 14 und 18 bar H H

1.7.1 Gleichartigkeit Sichtkontrolle Diksen sein; links
und rechts suf gleicher Héhe gleich nach Typ, a
Gribe, Hersteller und Werkstoff
Teil I 172 F g | Binnen 5 nach o
7 darf kein k fich O
Diisen mehr sein
1.7.3A F Jede Diise muss einzein sein
174 F die D muss und
3 2
1.8.1 Gleichm&Digksit Sichtkontrolle Jede Diise muss sinen gleichmaBigen Spritzstrahl
Teil 1l des Spril ohne Geblize 35 bild: d
1.8 1.8.2 Volumenstrom der Messung max. +- 20% Abweichung vom E-Wert sller Diisen
Ver Diizen gleicher Bauart und Grolle, max. 10% Unterschied d
teilung zwischen rechter und linker Ssite
1.8.3 Messung der Messung Volymenswernte der finken und der rechten Seite
Vertikalvensiung diirfen max. 20% voneinander sbweichen d
i 1.9.1ei F i L I missen i
Teil 11 ; i a
19 I 92 Besprihen von diirfen vom nicht getraffen
Gebifse ; o
Bauteilen werdan
1.5.1 Dichtheit Sichtkontrolle und | Dichtheit bei max. Systemdruck (hichstens 25 bar)
Tedl I F iifung H
15 1.5.2 Knick- und Sichtkontrolle keine Knick- und Scheuerstellen, die Gewebe-
Lafungan ginlagen sichtbar machen, keine Risse u. Briiche g4
1.5.3 Anordnung Sichtkontrolle keine Schifuche im Sprithbersich der Diilsen
Teil 111 2.1 hydraulisches Sichtkontrolle sichtbare | &trung bei F
12 Rithrwerk Sprithen mit den gréften Disen bei halb gefulh.em d
Riihr- Briihebehiltar
werk 122 Sichtbare E] beiRis i lawt
i rh Hersteller und halb gefiilitem
1.3.2 Einspi und in Schleuse mit max. 20 mm
} Funktiensprifung | sinwandfreie Funktion und Dichtheit i
TS T Beuten oes i und | kein Ri zur
;:mz_ Bahiltars i maglich q
i 1.3.8 Reinigungseinnich- Funktionspriffung | sinwandfreie Funktion und Dichtheit d
g tung fiir PEM-Gebind=
138 Sichtkontrolle und | Funktion i
e ; . L ! - O
und iz Funktion, kein keine
F Leckagen, Ein- und A g4
2 Spritz- | 2.2 Offnungs- und Sichtkontrolle und | einwandfreie Funktion, keine Undichtheiten,
pistolen | Schiiel ¥ i - und g i g
u. Spritz- | 2.3 Ei und iz Funktion d
lanzen i F g H
2.4gh und | Spritz</ Sprithstrahl muss gleichférmig sein
Messung F q q
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Gerateuberprufung

Pumpe

= Volumenstrom L=V+F=

L .... Volumenstrom gesamt (I/min)

V .... Disenausstol3 (I/min)

A ... Aufwandmenge (l/ha)

. Fahrgeschwindigkeit (km/h)

.. Reihenweite (Arbeitsbreite m)

.. erf. Rihrleistung (I/min) je nach Behéltergré3e
5% vom Nennvolumen bis 1000l
60l/min bei Nennvolumen (ber 1000I bis 2000/
3% vom Nennvolumen dber 2000/

LB RS

= Pulsationen diirfen 10% des Arbeitsdruckes nicht ibersteigen

= Dichtheit muss auch bei Nenndruck der Pumpe gegeben sein
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Gerateuberprufung

Pumpe

sEasaEl O O 0 0 0 0 04O 0 0 0 O
IIIIIII H
]

I Messturbine

Spritzfacher
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Moglichst nah an der Pumpe
anschlief3en!!!
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Gerateuberprufung

Pumpe, Anordnung

1. Prufgerat anschliel3en
2. Pumpe auf Nenndrehzahl bringen
3. Fordermenge ohne Gegendruck ablesen

4. Prufdruck (8-10bar) langsam aufbauen, dabei
die Fordermenge im Auge behalten

5. Wahrend des Druckanstiegs auf Pulsationen
(max. 10%) und Dichtheit achten
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Gerateuberprufung

Pumpe, Beispiel

= Aufwandmenge............ A =400I/ha

= Fahrgeschwindigkeit . ... ... Vi = 6km

= Arbeitsbreite (Reihenweite) ... R =3m

= Behalternennvolumen . ... .. Vg =12001 => F =60I/min

» Erforderliche Pumpenleistung . L ( I/min)

Axvf xR
L = /

400 x 6 * 3
+ F=

= 12+ 60 = 72 min
600 600 O

Die geforderte Pumpenleistung betragt: 72 I/min bei 8bar Gegendruck
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Gerateuberprufung

Pumpe

Wird die geforderte Pumpenleistung nicht erreicht sind folgende potentielle
Fehler zu Uberprufen:

= Luftin der Saugleitung?

» Saugfilter sauber, Saugleitung frei, Querschnitt?

= Qlstand der Pumpe in Ordnung?

» Starker Leistungsabfall bei Druckanstieg (Pulsationen)?

» Pumpendrehzahl?
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Gerateuberprufung

Ruhrwerk

» hydraulisches Ruhrwerk:
- beim hochsten Arbeitsdruck (Gerate- oder Dlsenhersteller)

- mit den grofdten montierten DUsen

- bei Pumpennenndrehzahl
- bei halb befulltem Bruhebehalter

= mechanisches Ruhrwerk:
- bei halb befulltem Bruhebehalter

- RUhrwerkeinsatz laut Herstellerangaben

Im Behalter muss eine deutlich sichtbare
Flussigkeitsumwalzung feststellbar sein!
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Gerateuberprufung

Ruhrwerk

Mogliche Fehlerursachen:

= Ruhrwerk ausgeschalten!

» RuUhrwerksleitung verstopft oder abgeklemmt
= Leitung im Tank beschadigt

= Ventile schlief3en nicht mehr korrekt

= Anschlusse vertauscht

= Pumpenleistung zu gering
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Gerateuberprufung

Spritzflussigkeitsbehalter

= Verschluss: muss der Behalteroffnung angepasst und
in einwandfreiem Zustand sein, gut abdichten und
versehentliches Offnen zuverlassig verhindern;
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Gerateuberprufung

Spritzflussigkeitsbehalter

= Einfulloffnung: Einfullsieb mit Maschenweite max. 2mm, formstabil; die
Einspulschleuse, so vorhanden, muss verhindern, dass Gegenstande
> 2cm in den Behalter gelangen

= Druckausgleich: muss Uber- und Unterdruck im Behalter vorbeugen und
Flussigkeitsaustritt sicher verhindern

= Reinigungseinrichtung fur Wirkstoffbehalter (opt.): einwandfreie Funktion
'-v \
-y

Ing. Robert Diem/ Nr.: 25



Gerateuberprufung

Spritzflussigkeitsbehalter

» Fulllstandanzeige: vom Bedienplatz
einsehbar und gut ablesbar - -

’- 00
500
s
20
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Gerateuberprufung

Spritzflussigkeitsbehalter

Behalterentleerung: werkzeuglos, umwelt- und
anwenderfreundlich!
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Gerateuberprufung

Spritzflussigkeitsbehalter

= Befulleinrichtung (opt.): keine direkte
Verbindung zur Versorgungsquelle!

= Reinigungseinrichtung:
Innenreinigungsdisen und

Auldenreinigungsanlagen,
sofern vorhanden, mussen
einwandfrei funktionieren!
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Gerateuberprufung
Mess- und Regeleinrichtungen, Stellteile

= einwandfreie Funktion aller Stell- und Regeleinrichtungen

»  Stellteile vom Fahrersitz aus erreichbar und bedienbar

= alle Dusen bei laufender Pumpe gleichzeitig ausschaltbar!

= Druckanzeige vom Fahrersitz deutlich ablesbar; gemessener Druck!
elektronische oder analoge Messung und Anzeige (& min.60mm)

= Skalierung bei Manometer, bis 15bar 0,5bar daruber 2,0bar

» Genauigkeit der Druckanzeige max. Abweichung +/- 10%

7/ = 1] dd | f - s et 3] 4 '
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Gerateuberprufung

Leitungen und Rohre

= Dichtheit: alle Flissigkeit flihrenden Teile
(Leitungen) mussen auch bei max.
erreichbarem Systemdruck dicht sein

=  Knick-, Quetsch- und Scheuerstellen:
beschadigte Schlauche und Leitungen mussen
erneuert werden

= Anordnung: Leitungen, Schlduche, aber auch
andere Gerateteile, z.B. Geblasegehause,
durfen vom Spruhstrahl nicht getroffen werden
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Gerateuberprufung

Filter

= Ausstattung mit Filtern: min. ein Filter in der Druckleitung; bei
Verdrangerpumpen zusatzlich ein Filter in der Saugleitung

= Anordnung: gut zuganglich, das Unterhalten eines Auffanggefalles muss
moglich sein, Filtertausch bei vollem Behalter muss moglich sein
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Gerateuberprufung

Dusen

= Ausstattung, Gleichartigkeit: die Diisen miissen
am Gerat links und rechts nach Bauart, Grof3e und
Hersteller symmetrisch angeordnet sein

= Nachtropfen: spatestens fiinf Sekunden nach
Zusammenbrechen des Spritzstrahls darf kein
kontinuierliches Nachtropfen mehr feststellbar sein
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Gerateuberprufung

Dusen

» jede Duse (Dusenstock) muss einzeln abstellbar und dicht sein
ggf. sind Dichtplattchen mitzufUhren!
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Gerateuberprufung

Dusen

= die Dusen mussen symmetrisch und
reproduzierbar eingestellt werden
konnen (evt. Aufzeichnungen Uber
optimale Einstellung)

= jede Duse muss einen gleich-
mafigen Spritzstrahl ausbilden

Kontrolle ohne
Geblase
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Gerateuberprufung

Dusenausstofl

Der Ausstol} jeder einzelnen Duse darf max. +/- 20% vom
durchschnittlichen Wert aller Disen gleicher Bauart und Grol3e abweichen.

Der Unterschied rechte Seite zu linke Seite (bzw. bei Uberzeilengeraten der
gegenuberliegenden Dusenbbdgen) darf max. 10% betragen.
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Gerateuberprufung

Dusenausstofl

Abweichung der Einzeldise max. 20% vom @ aller Disen

1200 1230

1200 1280 +98

1180 1210

1140 960 -222

1210 1130 Summe aller Dusen14180ml => @1182m|
1260 1180

-------------- grofdte zul. Abweichung 20% davon ~236ml
7190 6990

linke Seite, rechte Seite max. 10% Differenz zulassig.

7190 6990 => 7090 max. zul. Abweichung ~710ml @
tatsachl. Abweichung: 200ml
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Gerateuberprufung

Dusenausstofl

Fehlerursachen:

Verschlissene Dusen => Dusen tauschen

Verschmutzte Dusen und/oder Filter (sollte bei
Vorkontrolle schon entdeckt werden)

Beschadigte Dusen

Massive Ablagerungen in den Leitungen

Achtung!! Auf Gleichartigkeit der Dusen achten!!!
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Gerateuberprufung

Vertikalverteilung

Gepruft wird die Vertikalverteilung am Lamellenprufstand; der Abstand der
einzelnen Lamellen darf max. 50mm, die Messauflosung max. 100mm betragen.

Eine symmetrische Verteilung des Spruhnebels ist gefordert, wobei eine
Differenz von maximal 20% toleriert wird.

Worauf ist zu achten?

» Horizontaler Messabstand: ~ 72 Fahrgassenbreite

» richtiger Anbau am Schlepper; Hohe und waagrechte Position beachten
= Kontrolle der Spruhfacher OHNE Geblaseunterstutzung (Vorkontrolle)

» Zapfwellendrehzahl, angepasste Geblaseleistung

= obere und untere Begrenzung; event. Leitbleche nachrusten

= exakte Druckeinstellung

Die am oberen und unteren Rand gelegenen zwei Messstellen bleiben
unberucksichtigt!
Reproduzierbare Duseneinstellung ist gefordert!
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Gerateuberprufung

Vertikalverteilung

Prufstand mit ,manueller’ Auswertung: Die

Vertikalverteilungspriifung

erhobenen Messwerte werden in ein Datenblatt =
. Priifberichtnummer:
(Exceltabelle) eingetragen und ausgewertet. e s e e
60
70
80 36 A7
90 43 61
100 55 a6
110 B4 94
120 T2 q7
130 a5 89
140 91 84
180 94 75
160 90 73
170 g2 a6
180 73 92
190 67 95
200 A8 96
210 a4 90
220 45 T4
230 39 45
240 22 33
250
260
270
280
290
300
1070 1318 1194 2388
Differenz: 248
-248
wenn Wert rot, dann Toleranz
liberschritten!
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Gerateuberprufung

Vertikalverteilung

Prufstand mit elektronischer Auswertung:

Mehrere Messungen sind in kurzer
Abfolge maoglich; das beschleunigt und
erleichtert eine genaue Einstellung des
Gerates. Das jeweilige Ergebnis wird in
Form eines Diagramms angezeigt und
kann ausgedruckt werden!
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Gerateuberprufung

Vertikalverteilung

Axialgeblase

Durch die Drehrichtung des Rotors entsteht
ein gewisser Drall. Das fuhrt immer zu einer
asymmetrischen Verteilung des Spruhnebels.
Starke Luftstromung nach oben!

Drehzahl!?

Durch einen
Querstromaufsatz wird
die Luftstromung
flacher; => weniger
Abdrift nach oben!

Mit Leitblechen wird die
Luft gleichmaldiger
aufgeteilt.

AR R R

g CEER-S RN
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Gerateuberprufung

Vertikalverteilung

Radialgeblase

Die Luft wird in Luftkanalen und Luftleit-
gehausen gefuhrt und Uber Ausblasfacher
verteilt. Auf Grund der hohen Leistung
gute Eignung firr Uberzeilengerate.

Je mehr Ausblasfacher
Ubereinander angeordnet |
sind, desto gleichmaRiger f&
wird das Verteilungsbild! =

Konelonshoulisest (R 07223

A H A AR S 58886584

.
i
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Gerateuberprufung

Vertikalverteilung

Tangential- oder Querstromgeblase

Walzenformige, stehend angeordnete Lufter
erzeugen einen gleichmafigen, horizontalen
Luftstrom. Dadurch wird auch eine
gleichmaldige und symmetrische Verteilung
des Spruhnebels erzielt.

Luftsymmetrie Weber QU1E-H

Die Lufterrotoren
werden hydraulisch
angetrieben, das
ermoglicht eine
stufenlose
Regulierung der ]
Geblaseleistung. LIS

ahe (cm)

¥ — i — _— —F—ll—s
| - = = = ~ - &
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Gerateuberprufung

Vertikalverteilung

Uberzeilenspriihgeréat
ohne Luftunterstlutzung mit
Laubschneider kombiniert.
Sehr nah an der Laubwand,
Spritzdruck rund 15 bar somit

_ . auch gute Durchwirbelung und
P2 ¥% Benetzung. Je nach

222 Disenauswahl mehr oder
A Wweniger Abdriftgefahr.

Am Vertikalverteilungsprufstand
als Grundeinheit zu prufen, das
heil3t, Uber den Prifstand fahren
und zumindest eine Seite
prufen. Wenn genlugend Platz
vorhanden ist, kann auch die
zweite Seite gepruft werden.
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Gerateuberprufung

Geblase

= Alle Rotorflugel mussen vorhanden und
in Ordnung sein

= Keine Unwucht! (ruhiger Lauf bei
Nenndrehzahl)

= Das Schutzgitter muss in Ordnung sein,
unbeabsichtigtes Hineingreifen muss
zuverlassig verhindert werden!

» Einstellbare Luftleitbleche mussen
einwandfrei funktionieren (Markierung)

» Gerateteile durfen nicht bespruht
werden (Hohlkegeldusen)
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Spritzpistolen und Lanzen

= Betatigung: die Betatigungseinrichtung muss funktionieren und in
geschlossener Position feststellbar sein; in geoffneter Position darf keine

Arretierung moglich sein

» Einstellbare Spritzpistolen: ist die Spritzpistole einstellbar, so muss die
Einstellvorrichtung einwandfrei funktionieren um den gewtnschten
Volumenstrom erzielen zu konnen

» Der Spritzstrahl muss gleichmalig sein

» Kein Nachtropfen, keine Leckagen
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Vorbereitung

» Reinigung: grundliche Reinigung der Spritze aufden und innen sowie
aller Filter und DuUsen

= Behebung offensichtlicher und bekannter Mangel (porose Schlauche,
Risse am Rahmen, . .)

= Befullung des Bruhebehalters mit reinem Wasser bis zum
Nennvolumen

Die sachkundige Person, in deren Eigentum oder Verfugungsberechtigung
das Gerat steht, muss wahrend der Kontrolle anwesend sein und zwar mit
einem Traktor, mit dem das zu prufende Gerat betrieben werden kann!
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